
凯盛君恒有限公司 项目介绍

一、公司概况

凯盛君恒有限公司是中国建材集团体系内专注于中性硼硅药用玻璃（业内俗称"5.0药玻"）研发、生

产与销售的企业，主要生产基地位于河北省邯郸市魏县。公司的组建带有产业攻关与定点帮扶的双重背

景：2016年，在国务院国资委推动下，中国建材集团与河北魏县一家药玻原始团队达成意向合作；2017年

至2018年间完成增资扩股，正式成立凯盛君恒。2018年8月，中国建材注资1.05亿元占股40%。股权层面，

公司由凯盛科技集团（中国建材二级全资子企业）控股，向上穿透至中国建材集团、国务院国资委。种

子资料显示，2025年4月公司曾通过国企改革"双百行动"相关安排实施股权转让，交易对方与对价未公开

披露，待确认。

公司在行业中的核心标签是：世界第五家、国内第一家（也是较长时期内唯一一家）采用国际通用

的"全氧燃烧"熔化工艺和丹纳法成型工艺，实现高质量中性硼硅药用玻璃管批量化生产的企业。其中性硼

硅玻璃管自2017年11月起量产，打破了国外企业在该领域长达数十年的技术与市场垄断。产品已通过EP

（欧洲药典）、USP（美国药典）、JP（日本药局方）及ISO相关标准要求，出口德国、西班牙等10余个

国家。

资本化方面，2020年10月28日，公司在魏县举行"药用中性硼硅玻璃包材新产品上线暨公司上市启动

会"，宣布第二座药用中性硼硅玻璃窑炉产品正式上线，同时正式启动科创板IPO计划，中国国际金融股

份有限公司参与介绍上市安排。截至目前，公司尚未见科创板发行申请正式获受理的公开公告，IPO处于

筹备推进状态，具体时点待确认。

二、核心科学与技术

药用玻璃按化学组成与耐水性可分为低硼硅（3.3以下）、中硼硅（4.9—5.5，即"5.0"）、高硼硅（3.3

）等类别。中性硼硅玻璃的线膨胀系数约为5.0×10��/K，具备一级耐水性、优异的耐酸耐碱性能与低

碱金属析出量，不易与药液发生离子交换或脱片，是国际上通用的疫苗、生物制品与高端注射剂的包装

材料。相较之下，我国长期大量使用的低硼硅与钠钙玻璃在化学稳定性上存在明显差距。

制造工艺上，中硼硅玻璃分模制与管制两条路线。管制路线的关键在于"熔化"与"拉管"两个环节。熔

化环节的难点在于：硼元素在高温下易挥发，温度低则玻璃不熔化、易产生结石与气泡，温度高则硼挥

发导致成分偏移与耐水性下降；玻璃液厚度增大时发黑、结瘤，一处结瘤即导致整根管报废。成型（拉

管）环节需将玻璃液连续拉制成细长管，管径、壁厚、直线度的公差要求极高，任何偏差都会导致产线

停机。

凯盛君恒采用的技术组合是"全氧燃烧（后进一步发展为全氧燃烧+电助熔）"熔化工艺与"丹纳法"（D

anner process）拉管成型工艺。全氧燃烧以纯氧替代空气助燃，可提高火焰温度与热效率、减少氮氧化物

排放并改善玻璃液均化质量；电助熔通过在玻璃液内部通电产生焦耳热，补充底部热量、改善对流与均

匀性。丹纳法通过将玻璃液流引至旋转倾斜的耐火材料管上，借助吹气与牵引形成连续玻璃管，是国际

主流的药用玻璃管成型方法之一。

技术攻关过程方面，据公开报道，公司依托中建材玻璃新材料研究总院（蚌埠玻璃工业设计研究院

）的科研与技术实力，用约三年时间联合实施200余项技术创新、进行1000余次技术试验，完成28项核心

技术改造，攻克高品质熔化、高精度成型等核心难题，并开发出具有自主知识产权的疫苗用中性硼硅玻

璃生产技术。成品率从起步阶段的约10%逐步提升到65%、70%以上，接近国际顶尖企业约80%的水平。

公司拥有"用于医药玻璃包装容器的中性硼硅药用玻璃"专有技术，早期公开信息显示其持有实用新型专利

21项和发明专利9项。公司还争取到国家及省级重大科技专项700余万元资金支持，先后成立河北省院士工

作站、河北省企业技术中心。



三、主要产品与管线

**无色中性硼硅药用玻璃管**：公司的核心产品，一号窑炉于2017年6月投产、同年11月实现量产，

主要供应下游制瓶企业，用于制造疫苗瓶、注射剂瓶（西林瓶）、安瓿、预灌封玻璃管等药包材。

**棕色中性硼硅药用玻璃管**：2022年正式问世并实现批量生产。棕色管可屏蔽紫外与可见短波光，

用于包装光敏性药物（如抗过敏类药物），保障特定药物的稳定性与有效性。据公开报道，该产品的量

产打破了全球棕色中性硼硅药用玻璃管的国际垄断格局，产品单价从约2万元/吨降至不足万元/吨。

**疫苗用中性硼硅玻璃管**：作为公司的重点方向，其自主研发的疫苗用中性硼硅玻璃管曾获"中国

国际工业博览会大奖"。2020年10月公司第二座窑炉产品上线，进一步扩大疫苗用玻璃管产能。种子资料

另提及"疫苗用玻璃管2025年10月上线"，该表述与已核实的2020年10月产品上线事件存在时点差异，具体

以公司披露为准，待确认。

**产能与规模**：据2024年公开报道，公司药玻产品年产量达2万吨、年产值2.5亿元，产品销往全国

各地和周边国家，在国内相应细分市场占有率约70%（该数据引自公司管理人员受访表述）。魏县药用玻

璃项目按三期规划建设，全部建成投产后将成为国内最大的5.0药用玻璃生产基地。

**重庆铜梁基地扩产**：凯盛君恒药玻（重庆）有限公司在重庆铜梁高新区建设5.0中性硼硅药玻产

业园，分两期建设，一期建设1号窑炉与中性硼硅药用玻璃管产线，二期建设2号窑炉与制瓶车间。一期

达产后可年产中性硼硅药用玻璃管1万吨。该项目采用"全氧燃烧+丹纳法"工艺路线，设计了国内首台"全

氧燃烧+电助熔"气电耦合窑炉，首创药用中硼硅玻璃强制复合熔化技术，并在国内首创、率先实现药用

中硼硅玻璃"一窑四线"生产技术的规模化应用。2025年11月27日，该项目1#窑炉大碹顺利合拢，标志窑炉

主体结构基本完成。重庆基地公司已被认定为国家科技型中小企业、重庆市科技型中小企业和重庆市创

新型中小企业。

四、适应症与疾病背景（应用领域）

药用玻璃不直接对应适应症，但其性能直接关系药品的安全性与稳定性。中硼硅玻璃的主要应用场

景包括：疫苗（尤其是对包装材料耐水性要求最高的品类）、生物制品与单抗、冻干粉针剂、大容量与

小容量注射剂、预灌封注射器等。当药液呈碱性、含高浓度盐或长期贮存时，低硼硅玻璃可能出现碱金

属离子析出、pH漂移与内表面脱片，进而引发可见异物与安全性风险，这是行业推动包材升级的核心动

因。

政策层面，我国药包材实行与药品关联审评审批制度，仿制药一致性评价与注射剂一致性评价明确

要求所用包装材料的质量与性能不低于参比制剂，实质上推动了注射剂用玻璃从低硼硅向中硼硅的替换

。新冠疫情期间疫苗瓶的大规模需求，进一步凸显了中硼硅玻璃管作为疫苗包装核心材料的战略地位。

五、竞争格局

全球中性硼硅药用玻璃管长期由少数跨国企业主导，主要包括德国肖特（SCHOTT）、美国康宁（C

orning）、日本电气硝子（NEG）、法国/意大利体系的相关企业等，掌握玻璃配方、熔化温控、拉管工

艺与在线检测的完整技术体系，凯盛君恒是全球第五家掌握该量产能力的企业。

国内方面，随着中硼硅国产替代推进，山东药玻、四川旭虹/重庆等地企业以及部分新进入者在中硼

硅模制瓶、管制瓶及玻璃管环节陆续布局；下游制瓶企业数量众多，对上游玻璃管的稳定供应与批次一

致性依赖度高。凯盛君恒的差异化在于其处于产业链最上游的"制管"环节，且是国内较早实现全氧燃烧+

丹纳法量产的企业，早期已积累40余家药用制瓶用户及德国、西班牙等出口市场。

行业竞争的关键要素包括：熔化与成型工艺的稳定性、成品率（直接决定成本）、批次一致性与外

观缺陷控制、药典与国际标准符合性、下游关联审评的通过情况，以及产能规模带来的成本摊薄能力。

公开信息亦指出，行业此前存在生产工艺不稳定、部分材料与关键装备缺失、下游关联审评滞后等共性

问题。



六、团队与平台

公司的技术支撑体系高度依托中国建材集团的科研资源。中国工程院院士、中国建材集团总工程师

、凯盛科技集团党委书记兼董事长彭寿在药玻项目的技术方向上发挥了指导作用。公开报道中提及的公

司管理与技术人员包括总经理王晓轩、副总工程师戴季初等。

平台方面，公司建有河北省院士工作站、河北省企业技术中心，并与中建材玻璃新材料研究总院（

蚌埠玻璃工业设计研究院）形成紧密的联合攻关机制，后者持续在中性硼硅玻璃生产工艺、材料及装备

方向开展研发，并推进预灌封成型与组装关键装备的国产化。

生产基地方面，公司形成"河北魏县基地 + 重庆铜梁基地"的双基地格局，魏县基地按三期规划建设，

铜梁基地按两期建设并率先应用"一窑四线"技术。

公司在国资体系内还承担了定点帮扶与乡村振兴职责。药用玻璃项目是国务院国资委在魏县的重点

扶贫项目，中国建材集团曾就此收到国务院国资委专门感谢信。公司自主研发的疫苗用中性硼硅玻璃管

获"中国国际工业博览会大奖"，"中性硼硅药用玻璃生产项目"获中央企业熠星创新创意大赛一等奖。

七、融资与资本

公司的资本历程以国资注入为主线。2017年起，国健资本参与公司投资；2018年8月，中国建材注资1

.05亿元、占股40%，完成增资扩股并推动技术攻关；2025年4月，据种子资料，公司通过国企改革"双百行

动"相关安排实施股权转让，具体受让方、转让比例与对价未公开披露，待确认。除上述外，未见其他公

开的市场化融资轮次披露。

上市方面，公司自2020年10月起公开启动科创板IPO计划，凯盛科技集团方面曾表达将其打造为中国

建材集团第一家科创板上市企业的目标。截至目前，公司尚未见发行申请获交易所受理的公开公告，具

体进展待确认。此外，国务院国资委在相关感谢信中曾提及希望持续推动企业上市和药玻产业基金发展

。

八、发展展望

从公开信息可以看到三条较为清晰的推进主线。其一是产能扩张：魏县基地按三期规划推进，重庆

铜梁基地一期1#窑炉主体结构已完成，一期达产后年产中性硼硅药用玻璃管1万吨，二期将补齐制瓶环节

，使公司从单一制管向"管—瓶"一体化延伸。其二是工艺升级：以"全氧燃烧+电助熔"气电耦合窑炉、强

制复合熔化技术与"一窑四线"为代表的新一代装备与工艺，指向更高产能密度、更低单位能耗与更好的批

次稳定性。其三是产品与市场拓展：在无色管、棕色管基础上继续拓展品类，并依托已有的EP/USP/JP/IS

O符合性与出口经验扩大国际市场份额。

产业环境方面，注射剂一致性评价与药包材关联审评的持续推进，为中硼硅玻璃的国产替代提供了

需求侧支撑；同时，随着国内多家企业进入该领域，行业将从"能否量产"的技术竞争，逐步转向成品率、

成本与批次一致性的综合制造能力竞争。公司后续的IPO进展、产能爬坡节奏与实际市占率变化，以正式

披露信息为准。
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