
天坛生物（600161.SH） 项目介绍

一、公司概况

北京天坛生物制品股份有限公司（证券简称：天坛生物，证券代码：600161.SH）是中国血液制品行

业的骨干企业，1998年在上海证券交易所上市，隶属于中国医药集团有限公司（国药集团）体系。公司

总部位于北京，通过成都蓉生等7家血液制品生产企业开展业务，核心业务为血液制品的研发、生产与销

售。2025年，公司实现营业收入约61.68亿元，同比增长2.26%；实现归属于上市公司股东的净利润约10.91

亿元，同比下降约29.59%。2025年公司采浆量约2801吨，在国内采浆规模中处于领先地位（国内占比约20

%）。公司拥有单采血浆站约107家，其中在营约85家。作为血制品国家队，天坛生物在浆站资源与渠道

方面具备显著优势。

二、核心科学与技术（或核心业务）

天坛生物的核心业务是血液制品，即以健康人血浆为原料，经分离、纯化制备的人血白蛋白、人免

疫球蛋白类（静注人免疫球蛋白、乙肝/破伤风/狂犬病人免疫球蛋白等）、人凝血因子类（人凝血因子VI

II、人凝血酶原复合物等）以及重组凝血因子等。其技术能力涵盖血浆采集与检疫、低温乙醇分离、层析

纯化、病毒灭活与质量管控。核心子公司成都蓉生获评中国血液制品行业首家卓越级智能工厂，体现其

在智能制造与质量体系上的领先水平。血液制品生产对工艺稳定性、病毒安全与批次一致性要求极高，

公司的智能化与层析工艺是其质量控制的关键支撑。

三、主要产品与管线

公司产品涵盖约15个血液制品品种，包括人血白蛋白、静注人免疫球蛋白（pH4）、特异性免疫球蛋

白（乙肝、破伤风、狂犬病、麻疹等）、人凝血因子VIII、人凝血酶原复合物、人纤维蛋白原等。在技术

创新方面，公司重组人凝血因子VIII为行业首家获批产品；第四代层析工艺10%浓度静丙（蓉生静丙�10

%）为国内首家获批，提升了产品纯度与安全性。公司推进永安、云南、兰州三大生产基地建设，各设计

产能约1200吨，以支撑未来采浆与产能匹配。产品结构的优化（提高高毛利因子类占比）是公司提升盈

利质量的重要方向。

四、适应症与疾病背景（如适用）

血液制品用于多种临床场景：人血白蛋白用于低蛋白血症、烧伤、肝硬化等容量与胶体补充；静注

人免疫球蛋白用于原发性免疫缺陷、免疫性血小板减少、川崎病等；人凝血因子VIII等用于血友病A等凝

血障碍疾病的替代治疗；特异性免疫球蛋白用于特定暴露后的被动免疫。血液制品属战略稀缺资源，原

料依赖单采血浆，供给受浆站数量与采浆量约束，临床刚需属性强。我国血液制品长期存在供需缺口，

尤其在免疫球蛋白与凝血因子类品种上，临床需求稳定增长。

五、竞争格局

国内血液制品行业实行严格的血浆站审批与牌照管理，行业集中度较高，主要企业包括天坛生物、

华兰生物、上海莱士、派林生物、博雅生物等。天坛生物依托国药集团背景，在浆站数量、采浆规模与

产品品种上居前。行业壁垒在于牌照稀缺、血浆资源有限与规模效应，新进入者少；竞争焦点在于浆站

拓展、采浆效率、产品结构（高毛利因子类占比）与产能利用。相较于完全市场化竞争的细分赛道，血

制品行业的资源壁垒使头部企业具备较稳定的竞争格局。

六、团队与平台



天坛生物隶属国药集团，借助集团资源与渠道优势，建立了覆盖血浆采集、生产、流通的全产业链

体系。公司通过成都蓉生等7家生产企业布局，并以智能化工厂提升生产质量与效率。在研与工艺升级方

面，重组凝血因子VIII、第四代层析静丙等体现其技术迭代能力。国药集团的渠道与品牌，增强了其在医

院端与监管端的协同能力，也支撑其浆站拓展与产品放量。

七、融资与资本

天坛生物于1998年A股上市，作为国药集团旗下血液制品平台，其资本运作与资源整合受集团战略驱

动。公司致力于通过内生浆站拓展与基地扩建提升产能。招商资本团队曾参与相关投委会（据 briefing）

，体现招商局集团在该领域的资本连接。公司盈利受采浆量、产品价格与费用影响，2025年净利下滑与

成本费用及产品结构相关，相关估值以二级市场公开信息为准。

八、发展展望

在血液制品刚需属性与浆站资源稀缺的背景下，天坛生物凭借浆站数量、采浆规模与国药集团渠道

具备稳固地位。三大基地（永安、云南、兰州）建成后将提升产能天花板，重组因子与高纯度静丙等高

端产品有望优化结构。后续需关注浆站拓展与采浆效率、产品价格与集采影响、新基地投产节奏及费用

管控（具体经营规划以公司定期报告与公开披露为准，未公开披露/待确认）。若高端产品占比持续提升

，公司盈利质量有望改善。

从行业背景看，血液制品以健康人血浆为原料，包括白蛋白、免疫球蛋白与凝血因子三大类，临床

用于烧伤、肝病、免疫缺陷、血友病、出血性疾病等，属战略稀缺资源。我国对单采血浆站实行严格的

审批与牌照管理，血浆资源有限使行业供给长期偏紧，头部企业凭借浆站数量与采浆规模构筑壁垒。就

产品结构而言，白蛋白与静丙（静注人免疫球蛋白）是用量最大的品种，凝血因子类（如人凝血因子VIII

）因血友病等刚需且历史供给不足，附加值较高。技术层面，血液制品生产涉及血浆检疫、低温乙醇分

离、层析纯化与病毒灭活，对工艺稳定性与安全性要求极高；成都蓉生获评行业首家卓越级智能工厂，

体现智能制造水平。公司重组人凝血因子VIII为行业首家获批，第四代层析工艺百分之十浓度静丙为国内

首家获批，显示其工艺迭代能力。产能方面，永安、云南、兰州三大基地各设计产能约一千二百吨，建

成后将提升总产能。竞争格局上，天坛生物、华兰生物、上海莱士、派林生物、博雅生物等头部企业占

据主要份额，资源壁垒使行业集中度较高。2025年公司净利下滑与成本费用及结构相关。后续需关注浆

站拓展、采浆效率与高端产品占比（具体以定期报告为准，未公开披露/待确认）。就产业链位置而言，

天坛生物处于血液制品产业链的中游生产环节，上游为单采血浆站（原料血浆），下游为医院、血站与

分销商。其特殊性在于原料端受牌照与浆站数量严格限制，血浆资源是核心约束。在质量与合规方面，

血液制品生产须符合药品生产质量管理规范，并执行严格的病毒灭活与批签发制度，每一批次上市前需

经检验与监管放行；成都蓉生获评行业首家卓越级智能工厂，反映其质量与制造水平。研发与知识产权

维度，公司在层析纯化、重组凝血因子等方向取得进展，重组人凝血因子VIII为行业首家获批，第四代层

析静丙为国内首家获批，体现工艺迭代能力。临床合作上，血制品企业主要对接医院临床科室与血站体

系，产品刚需属性强。从区域布局看，公司通过成都蓉生等七家生产企业与约一百零七家浆站（约八十

五家在营）形成全国网络，并推进永安、云南、兰州三大基地建设以匹配未来产能。政策环境方面，血

浆站审批严格、行业准入壁垒高，供需缺口使头部企业具备稳定格局；集采与价格调控影响部分品种利

润。公司2025年净利下滑与成本费用相关，后续取决于采浆效率与高端产品占比（未公开披露/待确认）

。从发展脉络看，天坛生物1998年上市，隶属国药集团，通过成都蓉生等七家生产企业与广泛浆站网络

，成为血液制品行业骨干，并推进永安、云南、兰州三大基地建设以匹配未来产能。在行业共性挑战方

面，血液制品受血浆资源硬约束，采浆量与浆站拓展决定供给上限；产品价格受集采与调控影响，费用

与结构波动会影响利润。在趋势层面，智能化制造、层析工艺升级与重组凝血因子等高端产品，是提升

质量与附加值的方向。对天坛生物而言，浆站资源与国药渠道是其稳固基础，2025年净利下滑与成本费



用相关，后续取决于采浆效率、高端产品占比与新基地投产（未公开披露/待确认）。在研发与人才体系

方面，天坛生物依托国药集团资源，组建涵盖血浆学、分离纯化与质量控制的团队，其工艺能力沉淀于

长期生产实践与质量体系之中；成都蓉生获评行业首家卓越级智能工厂，反映其制造与质量水平。在全

球化与出海层面，血液制品因原料血浆的地域属性，业务以境内为主，国内浆站资源与采浆规模是核心

竞争要素。在数字化与智能化趋势下，血浆检疫、层析纯化与智能制造提升产品安全性与一致性，重组

凝血因子等新技术丰富产品矩阵。就行业政策而言，单采血浆站审批严格、行业准入壁垒高，供需缺口

使头部企业格局稳定；集采与价格调控影响部分品种利润。对天坛生物而言，浆站拓展、采浆效率与高

端产品（如重组因子、高纯度静丙）占比是关键，2025年净利下滑与成本费用相关，后续以定期报告为

准（未公开披露/待确认）。从产业协同角度看，血液制品关系临床急救与公共卫生安全，其稳定供给具

有战略意义，浆站资源的合理布局与高效采浆关乎民生保障。就监管科学而言，血液制品的病毒安全、

批签发与追溯体系是监管核心，企业质量体系直接关系到用药安全。天坛生物依托国药集团与智能化制

造，在行业中具备稳固地位。总体而言，公司产能扩张与高端产品占比提升是后续重点，经营以定期报

告披露为准（未公开披露/待确认）。

信息来源：公司2025年年度报告、公司官网（tiantanbio.com）、公开报道及上述 briefing

摘录。


