
金仪盛世 项目介绍

一、公司概况

浙江金仪盛世生物工程有限公司（简称"金仪盛世"）成立于2014年7月8日，总部位于浙江省杭州市滨

江区，法定代表人为徐茏林。公司是一家专注于生物制药上游工艺装备与耗材研发、生产的高新技术企

业，主营业务为一次性生物反应器及周边设备、一次性耗材的研发、生产与销售。金仪盛世被公开报道

称为中国首家在生物制药工艺中实现一次性生物反应器与一次性耗材工艺技术国产化的企业。公司立足

于自主研发，建立了从设备到耗材的完整供应方案，服务于生物制药从研发、中试到规模生产的上下游

工艺需求，可广泛服务于重组蛋白药物、基因治疗药物、人用疫苗、兽用疫苗等产品的生产机构与企业

。

二、核心科学与技术

金仪盛世的核心技术为新型一次性生物反应器，其传氧机制拥有全球核心专利（国际发明专利）。

该传氧机制具有传氧效率高、剪切力低等优势，可实现高密度细胞培养和高细胞活率，且一次性投入成

本低、建厂速度快。公司的产品体系以"激流式生物反应器"为代表——激流式（rocking motion）通过波浪

式运动实现温和的传氧与混合，相比传统搅拌式生物反应器具有更低剪切力、更易放大等特点，配套细

胞培养袋等一次性耗材使用，避免了不锈钢系统所需的清洗、灭菌与验证环节。基于本土化全方位的供

应链体系，金仪盛世打造了从设备到耗材完整的供应方案，涵盖生物制药研发、中试、规模生产的上下

游工艺产品体系，可满足重组蛋白药物、基因治疗药物、人用疫苗、兽用疫苗等多种生物制品的生产需

求，并坚持持续创新以夯实竞争实力。

三、主要产品与管线

金仪盛世的产品矩阵围绕一次性生物工艺系统展开，主要包括：

1. 一次性生物反应器及配件（含激流式生物反应器）；

2. 一次性细胞培养袋（及配套生产的呼吸袋、取样袋、储液袋等）；

3. 一次性储配液系统；

4. 其他生物及制药领域一次性耗材与配件。

公司的研发与产业化重点在于持续提升一次性生物反应器和反应袋的产能，并加速新型产品研发，

包括新型一次性生物反应器、一次性储配液系统、一次性细胞培养袋等系列耗材的开发与产能扩增。其

产品通过本土供应链实现自主可控，有助于下游药企在进口替代趋势下建立成本可控、品质稳定的供应

链体系，并缩短货期。

四、适应症与疾病背景（如适用）

作为生物制药上游装备与耗材供应商，金仪盛世的产品不直接对应特定适应症，而是服务于生物药

生产的通用工艺环节。其设备与耗材可广泛应用于重组蛋白药物、单克隆抗体、基因治疗药物、人用与

兽用疫苗等生物制品的研发与产业化生产。在单抗生产中，膜过滤与细胞培养系统是必不可少的环节；

在疫苗生产中，上游反应袋与生物反应器直接影响产能与质量。生物制药用膜及滤器、反应袋等耗材约

占生物制药耗材成本的15%以上，市场规模庞大，国产替代需求明确。随着抗体药、疫苗、重组蛋白、细

胞疗法、基因疗法等治疗技术的快速发展，生物医药企业对高质量、低成本、高度定制化的设备及耗材

产生了越来越大的需求。

五、竞争格局



在生物制药一次性使用系统领域，全球市场长期由Cytiva（丹纳赫）、赛多利斯（Sartorius）、默克

（Merck）、颇尔（Pall，现为丹纳赫旗下）等跨国公司主导。金仪盛世是国内少数实现一次性生物反应

器与一次性耗材工艺技术国产化的企业之一，具备核心专利壁垒。与跨国企业相比，公司的差异化在于

本土化供应链带来的成本与货期优势，以及在进口替代大趋势下对国内客户定制化需求的响应能力。据

咨询机构（Research and Markets、Markets and Markets等）测算，全球生物制药设备与耗材整体市场规模约

200亿美元，增速超过10%，其中设备占比约46%、耗材占比约54%，一次性生物反应器作为核心设备，市

场空间随抗体药、疫苗、细胞与基因疗法的发展而快速扩大。在集采扩围、疫情断货危机警示及国际贸

易争端加剧背景下，下游药企更加迫切建立成本可控及品质稳定的国产供应链体系。

六、团队与平台

金仪盛世组建了具备全球化视野的研发与营销团队，核心成员曾服务于Cytiva、默克、赛多利斯、颇

尔等知名企业，涵盖前沿生物技术、高分子材料、数字化、自动化、精密机械、软件工程、生物制药等

领域，并汇聚了国际一流的生物制药上游营销及售后服务团队。公司立足于江浙沪工业制造高地，依托

本土供应链体系构建从原料、膜生产线、设备到耗材组装的完整自主生产能力。法定代表人、董事长、

创始人为徐茏林。公司在杭州设有研发与生产基地，专利与商标储备较为丰富（公开工商信息显示其拥

有数百项专利）。

七、融资与资本

金仪盛世已完成多轮融资：A轮融资由经纬创投领投，华睿投资、嘉远资本跟投；B轮于2021年7月完

成，由招银国际资本领投，夏尔巴投资、中信医疗基金、建发新兴投资、华睿资本、嘉远资本、经纬创

投等跟投，歌路资本担任独家财务顾问；B+轮于2022年1月完成，融资规模达数亿元人民币，由华泰国际

、中金启元共同领投，中金传誉（中金资本体系）、科兴控股跟投，老股东经纬创投、华睿投资、夏尔

巴投资、中信医疗基金、厦门建发持续加投，歌路资本连续担任独家财务顾问。本轮融资主要用于扩大

一次性生物反应器和反应袋的产能、加速新型产品研发、扩充海外销售团队。中金资本体系（中金启元

、中金传誉凤凰基金）为公司B+轮领投方之一。

八、发展展望

在生物制药蓬勃发展、上下游设备及耗材市场前景广阔的背景下，一次性生物反应器凭借其低成本

、快速建厂、灵活性高等特点，正成为生物药企的核心装备之一。金仪盛世作为国内一次性生物工艺系

统的先行者，其自主研发的核心传氧技术具有专利壁垒，在进口替代趋势下具备市场地位提升的空间。

公司表示将持续投入新型一次性生物反应器与耗材系列的开发与产能扩增，并扩充海外销售团队，拓展

国际市场。未来，随着抗体药、疫苗、细胞与基因治疗等领域的持续增长，以及下游药企对成本可控、

品质稳定的国产供应链需求上升，本土一次性生物工艺装备企业有望进一步扩大市场份额，但也需要持

续投入以缩小在高端产品性能与全球客户认证方面与跨国企业的差距。

从行业背景看，一次性生物工艺系统的兴起与生物药研发生产模式的转变密切相关。传统不锈钢生

物反应器需经历清洗、灭菌、验证等繁复环节，建厂周期长、固定投入大、批次间交叉污染风险高；一

次性系统以 disposable 耗材替代固定罐体，显著缩短建厂与转换时间、降低前期资本开支，特别适合多品

种、小批量的生物药与CXO生产场景。在疫情导致的供应链中断与国际贸易不确定性下，下游药企对本

土化、自主可控的一次性耗材与反应器需求被进一步放大。据行业测算，生物制药耗材中滤器、反应袋

等一次性产品占比可观，且随抗体药、疫苗、细胞与基因治疗产能扩张而持续增长。金仪盛世作为早期

实现国产化突破的企业，其激流式生物反应器与配套反应袋在传氧效率、剪切力控制等核心指标上的专

利壁垒，是其在进口替代浪潮中立足的技术基础；后续能否在高端产品性能一致性与全球客户认证上持

续追赶，将决定其市场天花板。



在公司发展节奏上，金仪盛世曾在六个月内连续完成两轮重要融资（A轮由经纬中国领投，B轮由招

银国际资本领投），每轮金额均达数亿元人民币，体现出资本市场对其国产化路线的认可。据公开资料

，全球生物制药设备与耗材整体市场规模约200亿美元，增速超过10%，其中设备占比约46%、耗材占比约

54%，一次性生物反应器作为核心设备随抗体药、疫苗、细胞与基因疗法的发展而快速扩容。金仪盛世的

差异化不仅在于设备，更在于从一次性生物反应器到一次性储配液系统、细胞培养袋、呼吸袋、取样袋

、储液袋等耗材的完整产品体系，能够覆盖研发、中试、规模生产的上下游工艺。其团队曾服务于Cytiva

、默克、赛多利斯、颇尔等国际知名企业，具备全球化视野与本土供应链整合能力。在进口替代与供应

链安全意识增强的背景下，具备核心传氧专利与全链条自主可控能力的企业，更有可能在下游药企的供

应商体系中从备选走向主力。

在应用广度上，金仪盛世的一次性生物工艺系统可服务于单克隆抗体、重组蛋白、疫苗、基因治疗

药物、人用与兽用疫苗等广泛的生物制品生产。以抗体药为例，从细胞培养、收获、缓冲液配制到制剂

分装，多个环节均需一次性反应器、储配液系统与各类袋子协同；在疫苗生产中，上游反应袋与生物反

应器直接影响产能爬坡与供应安全。随着国内生物药研发管线数量增长、CXO产能扩张以及疫苗产业升

级，对高质量、低成本、可定制的一次性设备与耗材需求持续释放。在集采扩围、疫情断货警示与国际

贸易争端加剧的背景下，下游药企建立成本可控、品质稳定的国产供应链意愿显著增强，滤器与反应袋

等耗材（约占生物制药耗材成本15%以上）的国产替代成为明确趋势。金仪盛世依托江浙沪制造高地与本

土供应链，具备在这一趋势中扩大份额的供应基础，其后续表现取决于高端产品性能一致性与全球客户

认证的推进速度。
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